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Abstract of EP051 2468 

The invention relates to a closed cartridge 
provided in order to be extracted under pressure, 
containing a substance (3) for preparing a 
beverage, comprising a dish (2) with an upper 
face and lateral wall having a substantially 
frustoconical shape and a lower face (4) having a 
diameter greater than the upper face, in which 
the lower face is a protective cover welded onto 
the perimeter of the lower edge of the dish and 
consists of an oxygen-impermeable flexible 
material chosen from the group consisting of 
aluminium, an aluminium/plastic composite, an 
aluminium/plastic/paper composite, pure plastic 
or multi-layers. 
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© Cartouche fermee pour la confection d'une bolsson. 



© L'invention concerne une cartouche fermee pre- 
vue pour etre extraite sous pression, contenant une 
substance (3) pour la preparation d'une boisson, 
comprenant une coupelle (2) avec face supeVieure et 
paroi laterale ayant sensiblement la forme d'un tronc 
de cone et une face infe>ieure (4) de diametre 
superieur a la face superieure, dans laquelle la face 
infeVieure est un opercule soud6 sur le pourtour du 
rebord inferieur de la coupelle et est constitue d'une 
matiere souple impermeable a I'oxygene, choisie 
dans le groupe constitue par I'aluminium, un compo- 
site aluminium/plastique, un composite 
aluminium/plastique/papier, du plastique pur ou mul- 
ticouches. 
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L'invention concerne une cartouche fermee, 
pr^vue pour §tre extraite sous pression, contenant 
une substance pour la preparation d'une boisson, 
comprenant une coupelle avec un fond et une paroi 
laterale ayant sensiblement la forme d'un tronc de 
cone et un rebord circulaire de diametre supe>ieur 
au fond. 

Le brevet GB 938617 concerne une cartouche 
avec filtre inte>ieur m^nageant deux compartments 
et destined a etre extraite par un dispositif qui la 
perce sur ses faces inferieures et superieures 
avant ladite extraction. L'inconv^nient d'une telle 
cartouche est qu'elle necessite en raison de 
I'epaisseur desdites faces I'utilisation d'un dispositif 
de percement relativement dangereux ne garantis- 
sant pas une parfaite proprete lors de ladite extrac- 
tion et un d^gagement ais£ a la fin. 

L'utilisation de capsules pour la preparation 
d'une boisson, surtout dans le domaine des caf£s 
type espresso extraits sous pression, est motivee 
par plusieurs raisons: hygiene, conservation opti- 
male du cafe, facilite d'usage, meilleure maltrise de 
la qualite" du cafe obtenu et bonne reproductibilife 
des conditions d'extraction. Parmi I'ensemble des 
capsules disponibles, seules les capsules ferrrfees, 
s'ouvrant sous I'effet de la pression d'eau injectee, 
r^pondent plus completement aux arguments enon- 
ces ci-dessus. Ces capsules se distinguent par leur 
systeme d'ouverture. 

Celles faisant I'objet du brevet CH 605 293 
prisentent des zones affaiblies qui se dechirent 
pfeferentiellement sous I'effet de la pression. Cette 
solution presente le desavantage d'augmenter la 
complexity et le prix de la capsule car les matieres 
employees doivent etre traitees de maniere tres 
precise pour que I'ouverture soit correcte et repro- 
ductible. 

La cartouche, objet de la presente invention, 
est d'un prix nettement plus faible et sa fabrication 
consideVablement plus a\s6e, tout en permettant 
d'avoir une cartouche pour la confection d'une 
boisson, en particulier un cafe espresso, c'est-a- 
dire dans laquelle on effectue une extraction du 
cafe sous une pression comprise entre 1 et 15 
bars. 

L'invention concerne une cartouche fermee se- 
lon le pfeambule de la revendication 1 , comportant 
un opercule soude sur le pourtour du rebord de la 
coupelle, ledit opercule £tant constiUfe d'une ma- 
tiere souple impermeable a I'oxygene, choisie dans 
le groupe constitue' par I'aluminium, un composite 
aluminium/plastique, un composite 

aluminium/plastique/papier, du plastique pur ou 
multi-couches et I'opercule ou le fond etant destine 
a etre dechire sous le seul effet de la poussee du 
fluide d'extraction au dSbut de I'extraction. L*int6r§t 
de cette cartouche est qu'elle ne comprend pas a 
proprement parler de filtre ni de zone d'affaiblisse- 



ment. 

La cartouche selon l'invention, peut etre extrai- 
te selon le precede et avec le dispositif faisant 
I'objet de la demande de brevet europgen No. 

5 91107462.3. Le dispositif d'extraction, prevu dans 
cette demande de brevet, permet d'extraire dans 
de bonnes conditions cette capsule simplifiee. Pour 
I'extraction de la capsule c'est soit I'opercule, soit 
le fond de la coupelle qui est dechire sous I'effet 

10 du fluide d'extraction. Si c'est I'opercule, le fond de 
la coupelle est d'abord ouvert par I'organe d'injec- 
tion d'eau lors de la mise en place de la cartouche 
dans le dispositif d'extraction et I'opercule est de- 
chire dans ledit dispositif lors de la montee en 

is pression et apres usage, ladite cartouche peut etre 
retiree facilement et integralement avec un mini- 
mum de d^chet de marc ou de matiere d'emballa- 
ge. 

L'opercule est normalement soud6 sur le pour- 

20 tour de la coupelle. Le soudage se fait par thermo- 
soudage, les parties a souder comportent sur leurs 
faces en regard une laque de soudage. On peut 
6galement replier le rebord inferieur de la coupelle 
sur I'opercule et realiser ainsi un sertissage. Aussi 

25 bien avec le soudage seul que combine^ avec le 
sertissage, on obtient une cartouche resistant a 
des pressions pouvant aller jusqu'a 15 bars au 
moment de I'extraction. 

La cartouche est remplie d'une substance pour 

30 la preparation d'une boisson. Cette substance est 
de preference du cafe torrefie et moulu, mais peut 
§tre aussi du ttfe, du cafe soluble, un melange de 
cafe moulu et de cafe soluble, un produit chocolate 
ou toute autre substance comestible d^shydrafee. 

as Par coupelle, on entend aussi bien un element 
tronconique, tfemisplferique ou troncpyramidal. II 
est bien entendu que le fond de la coupelle n'est 
pas obligatoirement plan, mais peut Sgalement pre- 
senter les geometries ci-dessus. 

40 Le corps principal de la capsule, a savoir la 
coupelle, de forme tronconique et de nature semi- 
rigide, peut etre constitue d'aluminium d'une epais- 
seur de 20 a 100 urn, de plastique pur ou multi- 
couches avec eventuellement une couche barriere 

45 a I'oxygene telle que I'EVOH ou le PVDC, d'un film 
multi-couches tel que carton, aluminium, plastique 
ou carton, plastique avec Eventuellement une cou- 
che barriere a I'oxygene telle que I'EVOH ou le 
PVDC. 

so L'opercule de la capsule, de nature souple, 
peut etre constitue^ d'aluminium d'une Epaisseur de 
15 a 60 urn, ou d'un film multi-couches compre- 
nant, soit du papier de 20 a 60 g/m2, du plastique 
tel que le polyethylene d'une Spaisseur de 20 a 60 

55 urn et de I'aluminium d'une epaisseur de 5 a 20 
urn, soit de I'EVOH ou du PVDC d'une Epaisseur 
de 5 a 30 urn et du plastique (PP, PE, PA) de 20 a 
100 urn, soit du PET (5 a 30 urn) et du plastique 
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(PP, PE) de 20 a 100 um, soit du PET metallise ou 
muni d'une couche haute barriere telle que Si02. 
La combinaison multi-couches - papier aluminium 
peut egalement etre envisagee. 

Parmi ces matieres, l'aluminium se dechire le 
plus facilement et le plus nettement en employant 
un film multi-couches, la presence des fibres de 
papier et retirement de la couche plastique permet 
de constituer un treillis a Pemplacement des dechi- 
rures, ce qui est favorable pour maintenir I'integrite 
du fond de la capsule et reduire la dispersion du 
marc tout en assurant une extraction homogene du 
lit de cafe. 

Pour eviter toute dispersion du marc sur la 
grille d'^coulement, on prSvoit une couche supple- 
mental a base de papier filtre ou de fibres tis- 
sues ou non tissues a base de PET ou de PP. 
Selon une configuration, cette couche peut etre 
intercaiee entre le corps de la capsule et I'opercule 
et liee ou soudee a ces deux elements. Cette 
matiere peut §tre d'une density de 20 a 50 g/m 2 . 
Selon une autre configuration de la capsule, la 
couche de papier filtre ou de fibres tissues ou on 
tissees peut etre placee a I'exterieur de la capsule 
et li^e ou soude"e a I'opercule. 

La cartouche selon I'invention peut etre de 
taille variable suivant le volume de cafe que Ton 
souhaite preparer. La dose de cafe contenue peut 
varier entre 5 et 20 g, le diametre de la cartouche 
est compris entre 2,5 et 6 cm et I'epaisseur du lit 
de cafe entre 10 et 25 mm. 

La suite de la description est faite en reference 
aux dessins sur lesquels: 

Fig. 1 est une representation schematique de la 
cartouche selon I'invention; 
Fig. 2 est une representation schematique selon 
une seconde forme de realisation et 
Fig. 3 est une representation schematique selon 
une troisieme forme de realisation. 
La cartouche (1) comporte une coupelle (2) 
avec un fond (5) et une paroi latirale de forme 
tronconique (6). La coupelle est en aluminium 
d'epaisseur 50 um. La cartouche contient du cafe 
torrefie (3) et elle est fermee par un opercule (4) en 
composite aluminium/papier. Cet opercule est sou- 
de sur le pourtour (7) du rebord de la coupelle. 

La cartouche (8) de la Fig. 2 comporte une 
coupelle (2) identique a celle de la Fig. 1 , sauf que 
le rebord (9) de la coupelle est plus large permet- 
tant ainsi un rabattement, c'est-a-dire un sertissage 
sur le pourtour de I'opercule (4). Le materiau utilise 
est le meme que celui de la Fig. 1 . 

La cartouche (30) de la Fig. 3 comporte sur 
I'opercule (4) un papier filtre (31) soude contre le 
pourtour dudit opercule et le pourtour de la coupel- 
le (2). 

La cartouche selon I'invention est de type s'ou- 
vrant sous I'effet de la pression mais est de 
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conception et de fabrication plus simple et plus 
economique que celle de la technique anterieure. 

Explication des abreviations: 

PVDC = Polychlorure de vinylidene 

EVOH = Copolymere d'ethylene et d'alcool 

de vinyle 

PP = Polypropylene 

PE = Polyethylene 

PET = Polyester 

PA = Polyamide 

Revendicatlons 



1. Cartouche fermee, prevue pour etre extraite 
sous pression, contenant une substance pour 
la preparation d'une boisson, comprenant une 
coupelle avec un fond et une paroi lateVale 

20 ayant sensiblement la forme d'un tronc de 

c6ne et un rebord circulaire de diametre supe- 
rieur au fond, caracterisee en ce qu'elle com- 
porte un opercule soude sur le pourtour du 
rebord de la coupelle, ledit opercule etant 

25 constitue d'une matiere souple impermeable a 
I'oxygene, choisie dans le groupe constitue par 
l'aluminium, un composite aluminium/plastique, 
un composite aluminium/ plastique/papier, du 
plastique pur ou multi-couches et I'opercule ou 

30 le fond etant destine a etre dechire sous le 
seul effet de la poussee du fluide d'extraction 
au debut de I'extraction. 

2. Cartouche selon la revendication 1 , caracterise 
35 en ce que I'opercule est serti sur le rebord de 

la coupelle. 

3. Cartouche selon I'une des revendications 1 ou 

2, caracterisee en ce que la coupelle est en un 
40 materiau choisi parmi l'aluminium ayant une 

epaisseur de 20 a 100 um, un plastique pur ou 
multi-couches, un composite 

carton/aluminium/plastique et un composite 
carton/plastique. 

45 

4. Cartouche selon I'une des revendications 1 a 

3, caracterisee en ce que I'opercule est en un 
materiau choisi parmi l'aluminium d'une epais- 
seur de 15 a 60 um et un multi-couches 

so comprenant, soit du papier de 20 a 60 g/m2, 

du plastique d'une epaisseur de 20 a 60 um et 
de l'aluminium d'une epaisseur de 5 a 20 um, 
soit de I'EVOH ou du PVDC d'une epaisseur 
de 5 a 30 um et du plastique (PP, PE ou PA) 

55 de 20 a 100 um, soit du PET (5 a 30 um) et 
du plastique (PP, PE) de 20 a 100 um, soit du 
PET metallise ou muni d'une couche haute 
barri§re telle que Si02. 
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5. Cartouche selon I'une des revendications 1 a 

4, caracteVise' en ce qu'elle a un diametre 
compris entre 2,5 et 6 cm et une epaisseur 
comprise entre 1 0 et 25 mm. 

6. Cartouche selon I'une des revendications 1 a 

5, caracterise en ce qu'il est prevu dessus ou 
dessous I'opercule une couche supplemental 
a base de papier filtre ou de fibres tissees ou 
non tissees a base de PET ou de PP. 
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FIGURE 3 
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